Specyfikacja Techniczna
wykonania i odbioru robét budowlanych
ST 00. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Podstawa opracowania:
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r w sprawie szczegdtowego zakresu i

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202 z dn. 16.09.2004 r, poz.2072).
Rozporzgdzenie (WE) Nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002 r w
sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) (Dz. Urz. Nr 213/2008 z 28.11.2008)
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r - Prawo zaméwienh publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177 z pézn. zm. ogt.
w Dz.U. z 2004 r. Nr 96, poz. 959, Nr 116, poz. 1207 i Nr 145, poz. 1537).

2.Wstep.

2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych objetych przedsiewzigciem pt.:

Montaz podnosnika dla os6b niepetnosprawnych oraz przebudowa schodéw wejsciowych do budynku
Starostwa Powiatowego w Sejnach ul.1 Maja 1, dz. nr 415/1 oraz cze$¢ dz. nr 205/4;

2.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg zakres robét oraz ilosci robét budowlanych majgcych na
celu wykonanie: "Montaz podno$nika dla osdb niepetnosprawnych oraz przebudowa schodéw wejsciowych
do budynku Starostwa Powiatowego w Sejnach"” w zakresie robot ogéinobudowlanych.

2.2.1. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa okreslajgca przedmiot zamodwienia i stanowigca podstawe do realizaciji
robot zostata sporzgdzona przez:

Projektant mgr inz. arch Elzbieta Andruszkiewicz

Projekt Architektoniczno-Budowlany zawiera opis techniczny do projektu. W czesci opisowej
znajduje sie szczegdtowa ocena istniejgcego stanu technicznego oraz zawarte sg szczegétowe
wytyczne dotyczagce technologii wykonania poszczegdlnych robét projektowanych oraz

zastosowanych materiatéw i wyrobdw.



2.2.2. Zakres robét budowlanych
Zakres obejmuje:

00 Ogodlna specyfikacja techniczna
01 Roboty betonowe i zbrojarskie
02 Stolarka i $lusarka

03 Okfadziny kamienne

04 Konstrukcje stalowe

05 Roboty drogowe

06. Podnosnik

2.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslania podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i
Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

*Ustawa ,Prawo budowlane”, zwana dalej ,ustawg”’, normuje dziatalno$¢ obejmujgcg sprawy
projektowania, budowy, utrzymania i rozbiérki obiektow budowlanych oraz okresla zasady dziatania
organéw administracji publicznej w tych dziedzinach, (Ustawa z 7 lipca 1994r., Dz. U. z 2000r. Nr 106
poz. 1126 — tekst jednolity);
«obiekt budowlany:
-budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,
-budowla stanowigca catos¢ techniczno- uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
-obiekt matej architektury;
*budynek — obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca
przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach;
*budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: drogi,
linie kolejowe, estakady, tunele, sieci techniczne, wolnostojgce maszty antenowe, wolnostojgce trwate
zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki,
wolnostojgce instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie sSciekéw, sktadowiska
odpaddw, stacje uzdatniania Sciekow, konstrukcje oporowe, sieci uzbrojenia terenu, a takze czesci
budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty
pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych
sie na cato$¢ uzytkowa;
obiekt matej architektury — niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:
stymczasowy obiekt budowlany — obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie
krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiérki, a
takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem, jak: urzadzenia, barakowozy, obiekty

kontenerowe;



*budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowa, rozbudowa,
nadbudowa oraz przebudowa obiektu budowlanego;

sroboty budowlane — budowa, a takze prace polegajgce na montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu
budowlanego;

remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji, przy czym dopuszcza sie
stosowanie wyroboéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym;

eurzgdzenia budowlane zwigzane z obiektem budowlanym — urzgdzenia techniczne zapewniajgce
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne,
w tym oczyszczania i gromadzenia Sciekéw, przejazdy, ogrodzenia, place postojowe, place pod smietniki;
teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzgdzenia zaplecza budowy;

eprawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — tytut prawny wynikajacy z prawa
wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego przewidujgcego uprawnienie do wykonywania robot budowlanych;

*pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego;

«dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych, w miare potrzeby rysunki i opisy stuzgce realizaciji
obiektu, operaty geodezyjne, dziennik montazu i inne dokumenty wykonawcy;

«dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi;

eaprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie;

'wlasciwy organ — organ administracji architektoniczno-budowlanej i nadzoru budowlanego, stosowanie
do ich wtasciwosci;

*wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany
do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows.

*Kontrakt oznacza Akt Umowy, List Akceptujgcy, Oferte, Warunki Ogdlne, Specyfikacje Techniczne,
Rysunki, Wykazy oraz inne dokumenty wyliczone w Akcie Umowy,

*Rysunki oznaczajg rysunki Robét, wigczone do Kontraktu oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione
wydane przez (lub w imieniu) zamawiajgcego zgodnie z Kontraktem,

*Roboty oznaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe, ktére majg by¢ zrealizowane przez Wykonawce
wg Kontraktu,

*Urzadzenia oznaczajg aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowic lub stanowigce czesé¢ Robét Statych,
*Préby Koncowe oznaczajg proby, ktére sg wyspecyfikowane w Kontrakcie lub uzgodnione przez
obydwie strony lub polecone jako Zmiana przeprowadzona przed przejeciem przez Zamawiajgcego
Robdt,



*Inzynier oznacza osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego do dziatania jako Inzynier dla celéw
Kontraktu, wymieniong w Zatgczniku do Oferty,

‘Wykonawca oznacza osobe wymieniong jako wykonawca w Ofercie zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego oraz prawnych nastepcow tej osoby,

*Materiaty oznaczajg wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz urzadzenia) majgce stanowi¢ lub stanowigce
czes¢ Robdt Statych,

*Plac Budowy oznacza miejsce, gdzie majg by¢ realizowane Roboty State i do ktérych majg byc¢
dostarczone urzadzenia i materiaty,

*Dokumenty Wykonawcy oznaczajg rysunki, obliczenia, projekty wykonawcze, oprogramowanie
komputerowe, podreczniki oraz inne dokumenty techniczne dostarczone przez Wykonawce na mocy

Kontraktu,
3. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t wedtug niniejszej specyfikacji sg materiaty
powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajgce $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w

budownictwie. (Szczegdtowy wykaz materiatéw - w kosztorysie inwestorskim).

4. Sprzet.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,

sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Kierownika Projektu.

5. Transport.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.
Na srodkach transportu materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwdrce.
6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Cel kontroli jakosci
Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej jakosci robét dla osiggniecia zamierzonego efektu
uzytkowego. Kontroli podlegajg roboty na kazdym etapie realizacji procesu inwestycyjnego.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robét i stosowanych Materiatéw. Wykonawca
bedzie przeprowadzaé pomiary i badania Materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST i Dokumentacji Projektowe;.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i wytycznych
oraz warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Warunkami okreslonymi w
Zaméwieniu .
6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.



Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i

terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich

wyniki do akceptacji Inspektora.
6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

- zgodne z polska normg krajowa, krajowg oceng techniczna,

- posiadajg krajowg deklaracje wiasciwosci

6.5. Wyniki kontroli
Wyniki kontroli przebiegu Robdt, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej i administracyjnej

strony budowy muszg byc¢ zapisywane na biezgco Dzienniku Budowy

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

uwagi i polecenia Inspektora,

daty zarzgdzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw Robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,

dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

dane dotyczace jakosci Materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

7 Obmiar robét - zastosowane jednostki obmiaru:

7.1.0gdIne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét okresla¢ bedzie faktyczny zakres wykonywanych robét,zgodnie z dokumentacjg

projektowa i szczegétowg specyfikacja techniczng w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie

obmierzanych robét i terminie obmiaru.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.



Jakikolwiek btad lub przeoczenie w w ilosci robo6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej
w szczegotowej specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celédw miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie

7.2. Zasady okreslenia ilosci robét i materiatéw

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowe;j

Urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce . W przypadku gdy
urzagdzenia i sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne

Swiadectwa legalizaciji.

8. Odbiory robét

8.1. Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
- odbiorowi czes$ciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu.
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbiér Czesciowy
Odbiér Czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

8.3. Odbioér Ostateczny (koncowy) Roboét
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora.
Odbiér ostateczny Robot nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inspektora zakohczenia Robdét i przyjecia dokumentdéw, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,Do-
kumenty do odbioru ostatecznego Roboét”
Odbioru ostatecznego Robé6t dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robét z ST i Doku-
mentacjg Projektowa.
W toku odbioru ostatecznego Robot, Komisja zapozna sie z realizacjg ustaler przyjetych w trakcie
odbioréw Roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robdét uzupetniajgcych, Komisja



przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonanych Robdét w poszczegdlnych asortymen-
tach nieznacznie odbiega od wymaganej w ST i Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem tolerancji i
nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona po-
tracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Doku-
mentach Kontraktowych.
8.4. Dokumenty do Odbioru Ostatecznego Robobt
Podstawowym dokumentem do dokonania Odbioru Ostatecznego Robét jest ,Protokét Odbioru
Ostatecznego Robot” sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do Odbioru Ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
= Dokumentacje Powykonawczg, tj. dokumentacje budowy 2z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
= dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robét,
=  Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw kontraktowych i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),
=  Protokoty wszystkich Odbioréw Czesciowych,
= Dzienniki Budowy,
= deklaracje zgodnosci, wiasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
Materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z ST,
= sprawozdanie techniczne,
= inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Przejecie robot na majatek i do eksploataciji nastgpi na postawie ,,Protokotu Odbioru Ostatecznego Robdét”

podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

8.5. Odbiér Pogwarancyjny
Odbiér Pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad, ktére
ujawnig sie w Okresie Gwarancyjnym i Rekojmi.
Ostateczne zatwierdzenie Robét po wygasnieciu Okresu Gwarancji (okresu odpowiedzialnosci za usterki)
nastgpi po usunieciu wszystkich usterek odnotowanych przy Odbiorze Ostatecznym oraz tych, ktére
wystgpity w Okresie Gwarancji.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
Odbioru Ostatecznego.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci bedzie cena ryczattowa
Podstawa ptatnosci jest cena, skalkulowana przez Wykonawce
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

-robocizne bezposredniag,



-warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Plac Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

-koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (koszty dotyczgce oznakowana Robdt,
wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robot,
ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

-zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystgpi¢ w czasie realizacji Robot w okresie gwarancyjnym,

-podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé
podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym
Przedmiarze Roboét jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za

wykonanie Robét objetych ta pozycja kosztorysowa.

10. Przepisy zwigzane.
Dla celéw realizacji Umowy strony przyjmujg jako obowigzujgce do stosowania:
= Polskie Normy,
= Branzowe Normy,
= Aprobaty techniczne
» instrukcje (w tym instrukcje ITB),
= Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

= Krajowa ocena techniczna



Montaz podnosnika dla os6b niepetnosprawnych oraz przebudowa schodéw wejsciowych do budynku
Starostwa Powiatowego w Sejnach

SST 01. Roboty betoniarskie i zbrojarskie
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z robotami betonowymi i zbrojarskimi przewidzianymi do wykonania

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robot betonowych i zbrojarskich, wykonywanych
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Miejsce odwozu materiatdéw, nie nadajgcych sie do wykorzystania wykonawca uzgodni z zamawiajgcym
oraz inspektorem nadzoru. Wykonawca prac ziemnych, przed przystgpieniem do ich realizacji przedstawi
Inspektorowi nadzoru i uzgodni z nim harmonogram prac ziemnych oraz okaze sie umowg w zakresie
odbioru materiatow rozbiérkowych z odbiorca, na czas trwania realizacji rob6t. Zamawiajgcy okresli i
przekaze wykonawcy informacje na temat lokalizacji najblizszego czynnego wysypiska.

2. Materiaty /grunty/ - ogélne wymagania.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ogdélnej ST.

2.2 Szalowanie
2.21 Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty
do budowy szalunkéw

2.2.2 Plyty deskowania:
1.Sklejka
2.W miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;

3.Laczenie deskowan: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dtugosci, nie posiadajgce elementéw pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworéw o
Srednicy wiekszej niz 25 mm.

2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $érodki zawierajgce skfadniki wchodzace w
reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych
w wodzie substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.

2.24 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajgcy
kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze
zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.



2.3 Zbrojenie
2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtéwne nalezy wykonaé z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali Alll-N,

2.4 Sktadniki mieszanki betonowej

2.41. Cement

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatow
zamiennych.

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35.
2. Cement portlandzki, marki 25 i 35.
242 Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji
zabronionych.

2.4.3 Kruszywo

- Zatozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z
wyjgtkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje
chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢
siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%.

- Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekraczac 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

- Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego
zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich
badz wydtuzonych ziaren (dlugo$¢ 5 razy wieksza od szerokoéci) . Frakcje o uziarnieniu
mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac 2%.

- Mrozoodpornosé kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczaé 5%.

2.44 Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkow i
dodatkdw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki
powinny spetnia¢ wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy
uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez
Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez
dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametrow oraz
pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna. Sprzet budowlany
powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
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Transport, zgodnie z warunkami ogélnymi ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna. Zgodnie z technologig
zatozong w dokumentacji projektowej, do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu jak:

4.2. Transport materiatéw

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w
skfad robét betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac
specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatébw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowe;j.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochodéw-betoniarek.

Uzycie domieszek redukujgcych ilo$¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej
czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST
Ogdlna specyfikacja techniczna.

5.2. Szalunki
5.2.1 Wykonanie deskowan

Przed przystgpieniem do wykonania deskowah nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ osi i poziomow
oraz zgodno$¢ wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana
jest zgoda Inzyniera

Szalunki nalezy ustawia¢ w taki sposéb aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co
do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWIORB ITB

Nalezy dopasowywac pofgczenia szalunkéw oraz zapewnié¢ ich wodoszczelnosé. 1lo$¢
potgczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i piyt,
deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasma stalowg

Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potgczenia pomiarowe nalezy
ksztattowac zgodnie z projektem.

Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO, rozdz.

Deskowania powinny pozostaé na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci pozwalajgcej przenie$¢ obcigzenia od cigzaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na
nim umieszczonych.

Mozliwosé ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono w WTWO, rozdz. 5.

5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny byé zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO,
Rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okredlonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac
wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac
betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wiasny wykonawcy.
Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan

A. Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystgpieniem
do prac opisanych ponizej powinny zostaC gruntownie oczyszczone 2z pozostatosci
wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie
uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

B. Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu.
Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.2.4. Rozbieranie deskowan
A. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania .

B. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozostaé
na miejscu zgodnie z WTWIORB ITB, do czasu gdy beton osiggnie wytrzymatosé 28-dniowa,
ktéra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na pismie przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego
wykorzystania jest niedopuszczalne.

Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zosta¢ usuniete. Zadne z nich
nie mogg zostac pod tynkiem.

5.3 Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona byc¢
oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami
i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktére nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
- Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

- Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegdty giecia, zestawienia
stali i uktad zbrojenia.

- Na rysunkach przedstawiajacych sposob ukfadania zbrojenia nalezy okresli¢é nastepujgce
elementy: wymiary, przekroje, odstepy, ukitad i liczbe pretéw, oraz potgczenia z oznaczeniami
kodowymi pozwalajgcymi na poprawne ufozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania sie do
szczegotowych rysunkéw roboczych.

- Zbrojenie nalezy przygotowywaé zgodnie z normg PN-84/B-03264, oraz WTWO rozdz. 7.
Wszystkie prety musza by¢ giete na zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej
Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie, oraz inne
zanieczyszczenia

Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:
= Zgodnie z PN-84/B-03264, Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

oraz szczego6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowaé nastepujgcg otuline betonowg stali
zbrojeniowe;:

a. Konstrukcje bedace w statym kontakcie z gruntem: 60 mm
b. Konstrukcje majgce kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm
C. Sciany konstrukcji zawierajgcych substancje ptynne: 50 mm
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d. Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji
ptynnych:

- ptyty: 40 mm

- Sciany, belki: 40 mm.
= Potgczenia zgodnie z obowigzujgcg normg , WTWIORB ITB
oraz szczego6tami i uwagami podanymi na rysunkach.

=  Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWIORB ITB

Zbrojenie otworéw:  Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie
jak i w poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rownym potowie zbrojenia jakie
bytoby umieszczone w miejscu gdzie wystepuje otwér, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki
pretéw musi znajdowac sie w odlegtosci 100 mm od krawedzi kazdego z bokéw otworu.

Spawanie zbrojenia:  niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera

Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjgtkiem przypadkow kiedy
zachodzi koniecznos¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretow. Przed kazdym
przeformowaniem pretéw na miejscu wbudowania nalezy uzgodnié to z inzynierem.

5.4 Betonowanie
5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu znajdujgcych sie w poblizu
budowy. Ze wzgledu na szczegdélne warunki wykonania rob6t nie dopuszcza sie
przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.

Wymagany sktad mieszanki (dane ogdlne):

1. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢
projektowany skiad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne
laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie
dokumentacji badan wszystkich probek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium,
powinny zosta¢ przestane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy. Nie wolno ukfadaé mieszanki
betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z
aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej
wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujgcy te
sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i
trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci zarzgdzajgcego realizacjg umowy, dla
poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium.
Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy
dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji wytwaorni.

4, Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczyé
metryke dostawy zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6
oraz wymaganiami stawianymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5. Badania materiatéw i mieszanki
Powinno by¢ zgodne z WTWIORB ITB, i pozostatymi wymaganiami okreslonymi powyzej,
dotyczgcymi ustalania sktadu mieszanki betonowej, przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

5.4.2. Ukladanie mieszanki betonowej
Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do ukfadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié
o tym zarzadzajgcego realizacjag umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojeh, otwordw i
innych elementéw majgcych sie znajdowaé w betonie.
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Ukfadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w
WTWO, Rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

Mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc
do jej segregacji lub utraty skfadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal
zbrojeniowg, w warstwach o grubosci nie wigkszej niz 450 mm.

Podczas ukfadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podfoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedgcy podktadem pod mieszanke betonowg nalezy nawilzy¢. Przed
utozeniem betonu nalezy posmarowac¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie
zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przed
utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

- Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli w
jego opinii pompowanie beton nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca powinien
przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

- Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

1. Wykonawca powinien dysponowac¢ na miejscu, podczas betonowania gotowg do
pracy pompa, transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem
zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajgcym na odpowiednie roztozenie betonowania w
czasie i unikniecie powstawania niepozgdanych szwow roboczych w przypadku uszkodzenia
uzywanego sprzetu.

2. Minimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm.

3. Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzgdzajgcego
realizacjg umowy nie funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymienic.

4. Do betonowania nie wolno uzywac przewoddw aluminiowych.

5. Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu na opad i

do préb cylindrycznych majg by¢ pobierane podczas betonowania na koncu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig
8000 o\min i odpowiednia do zageszczenia betonowanej sekcji amplitudg. Przed rozpoczeciem
betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac¢ sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory.
Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz.
6. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator musi mieé
mozliwosé obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe
odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.4.5. Ukladanie betonéw przy upalnej i chtodnej pogodzie
Betonowanie przy wysokich temperaturach
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac sie
zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWIORB ITB Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnaciji
betonu oraz domieszki opisane w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet jesli nie sg one
wymagane w WTWIORB ITB. Domieszki redukujgce zawarto$¢ wody oraz opdzniajgce wigzanie betonu
w celu zapewnienia urabialnosci betonu i unikniecia nieréwnosci powierzchni po pracach
wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta.
Nie nalezy dopuszczaé do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury
wyzszej od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem
schtodzi¢ sktadniki mieszanki.
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5.4.6. Betonowanie przy niskich temperaturach
Mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w
WTWIOR, Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno uktada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub
oszronionych deskowaniach. Nie wolno uklada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizsze;j
lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarznigcie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym
na koszt wykonawcy.

5.4.7. Wymagania dotyczace mieszanki betonowej

Cement. Wymagania dotyczagce cementu okreslono w punkcie 5.4.6.1.

Kruszywo. Nalezy stosowac¢ kruszywo o ziarnach owalnych i uziarnieniu ciggtym.

Jako kruszywo grube nalezy stosowac zwir, ewentualnie z dodatkiem grysu, ktérego wytrzymatos¢
powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wieksza niz klasa betonu. Maksymalne ziarna kruszywa nie
powinny by¢ wigksze niz 30mm. Najwiekszy wymiar kruszywa nie powinien przekraczaé 0.25 Srednicy
rury wlewowej. Pozadany jest naturalny kulisty piasek krzemionkowy. Ziarna porowate nalezy
odrzucaé. Dodawane kruszywo famane nie powinno posiada¢ ziaren ptaskich.

Dodatki. Do mieszanki mozna dodawac srodki : opdzniajgce wigzanie cementu, plastyfikatory,
superplastyfikatory oraz mikrokrzemionke. W przypadku dodawania mikrokrzemionki stosowanie
superplastyfikatora jest konieczne.

Wszystkie dodatki muszg posiada¢ atesty dopuszczajgce do ich stosowania w kraju.

Dziatanie dodatkéw musi by¢ sprawdzone laboratoryjnie na probkach mieszanki i betonu przed
przekazaniem recepty mieszanki na budowe.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét, podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

Szalunkow

Zbrojenia

Cementu i kruszyw do betonu

Receptury betonu

Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

Doktadnosci prac wykonczeniowych

Pielegnaciji betonu.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.
6.2. Kontrola jakosci betonow.
Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni betonu, cementowni oraz
urzadzeh dostawcéw, producentdow, podwykonawcéw i wykonawcow dostarczajgcych materiaty
wykorzystywane do robét objetych niniejszym dziatem. Wytwdrnie betonu muszg prowadzi¢ biezgca
dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWOIRB UITB.

7.0bmiar robét
7.1. Ogdblne zasady prowadzenia obmiaréw roboét
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okres$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét
7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sg:
1 m® plyty zelbetowej
1 m® kubatury taw fundamentowych
1 m® kubatury stopni schodéw zewnetrznych
1t zbrojenia

8.0dbiér robot
Ogdine zasady odbioru robdt, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
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Odbidér robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowej.

9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady ptatnosci, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykonal zakres robdt wymieniony w niniejszej Specyfikaciji
techniczne;j.

Podstawa ptatnosci bedzie cena ryczattowa

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Zwigzane normatywy
WTWIORB ITB - A5 Konstrukcje betonowe i zelbetowe (2017)

WTWIORB ITB - A6 Zbrojenie konstrukcji zelbetowych (2012)

10.2 Zalecane normy
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegodlnosci:

PN-EN 206+A1:2016-12 - Beton cz | Wymagania, produkcja, wiasciwosci i zgodnos¢

PN-B-06265 - Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton -- Cze$¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-EN 13670 - Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 1992-1-1:2008 - Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty

ogolne i reguly dla budynkow

SST 02. Stolarka i slusarka
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ze $lusarka i stolarkg

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg roboét stolarskich i slusarskich, wykonywanych
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. Materiaty - ogélne wymagania.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ogdlnej ST.

2.2 Stosowane materiaty:
Drzwi i okna Al szklone podwdjnie szktem bezpiecznym wg dokumentacji projektowej

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym
realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna. Sprzet budowlany
powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Transport, zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Ogodlna Specyfikacja Techniczna. Zgodnie z technologig
zatozong w dokumentaciji projektowe;.

4.2. Transport materiatéw
Wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad robdt przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu .

5. Wpykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu

zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszcztanie |:3unkt6w zamocowan
wysokosé szerokos¢ zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2

150£200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3

150£200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne , oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
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5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach.

Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym,

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna,

nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny

miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do

tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu materiatdbw wydzielajgcych

zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg.

Osadzenie parapetéow wykonywacé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi

odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

-  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidiowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robot jest:— m? wbudowane;j stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

do

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w

punkcie 5.

9.Podstawa platnosci
9.1. Ogolne zasady ptatnosci, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykonal zakres robdét wymieniony w niniejszej Specyfikaciji

techniczne;j.
Podstawg ptatnosci bedzie cena ryczattowa
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10. Przepisy zwigzane
WTWIORB ITB B6: Montaz okien i drzwi balkonowych (2016)

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 - Okna norma wyrobu wiasciwosci eksploatacyjne
PN-EN-1279-5+A2:2011 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

SST 03. Okladziny kamienne
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru okfadzin z ptytek

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg oktadzin scian, wykonywanych zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjag projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Wszystkie materialy kamienne spetnia¢ muszg wymagania techniczne okreslone Normami
Polskimi w zakresie:
wytrzymalos$ci na §ciskanie

nasigkliwosci

mrozoodpornos$ci

wytrzymalo$ci na wytamywanie
Wykonawca robot kamieniarskich przedstawi wyniki badan w podanym wyzej zakresie dla

realizowanych dostaw materialow.
Wykonawca dostarczy, elementy kamienne.
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2. Materiaty - ogélne wymagania.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ogdlnej ST.

2.2 Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
Oktadziny kamienne granitowe ptomieniowane gr. 3cm

Oktadziny kamienne granitowe ptomieniowane gr. 1cm

zaprawa klejowa elastyczna i mrozoodporna,

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna. Sprzet budowlany
powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Transport, zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna. Zgodnie z technologig
zatozong w dokumentaciji projektowe;.

4.2. Transport materiatéw
Wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad robét betonowych
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu .

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogéine warunki wykonania robét Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST
Ogdlna specyfikacja techniczna.

5.2. Warunki wykonania robét
5.2.1 Zalecenia ogélne
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia: -5-

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +50C.
2. Technologia montazu:

Wszystkie szerokosci fug nie moga przekracza¢ 3 mm, a w ptytach nalezy wykona¢ gniazda
montazowe dla kotew

5.2.2 Zakres robot

Powierzchni podtozy pod wykfadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe lub poziome ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢

wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem oktadziny.
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Przed przystgpieniem do oktadania powierzchni scian nalezy takze sprawdzic¢ jako$¢ podtoza pod
wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury
i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach Scian) miaty
wymiar wigkszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw

Sciennych powinny by¢é skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami
podtogowymi.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét, podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu: zgodnosci wykonanych robot z projektem, oraz
prawidtowosci wykonanych detali.

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia oktadzin,

- sprawdzenie odbiorow podtoza i materiatdw w tym:
- sprawdzenie jakosci materiatu po sprowadzeniu na teren budowy,

- sprawdzenie jakosci montazu i precyzji powierzchni po montazu,

- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190,
- sprawdzenie estetyki — jednolitosci i czystosci powierzchni,

- sprawdzenie jednorodnosci materiatu — wskazanie ewentualnych ubytkéw, pekniec,
otworow,

7.0bmiar robét

7.1. Ogdblne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okres$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sg:
1 m? utozenia ptytek
1kg kleju

8.0dbiér robot
Ogodlne zasady odbioru robdt, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
Kryteria odbioru robo6t wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych
zgodnos¢ wykonanych roboét z projektem
Badanie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykéw i spoin. Sprawdzenie tej
prawidtowosci nalezy przeprowadzi¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdiuz
dowolnie wybranych poziomych stykéw lub spoin na catg ich dlugos¢ i pomiar odchylen z
doktadnoscig do 1 mm. Réwnoczesnie nalezy sprawdzi¢ poziomnicg zachowanie kierunku
poziomego a pionem murarskim zachowanie kierunku pionowego

9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady ptatnosci, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykonal zakres robdt wymieniony w niniejszej Specyfikaciji
techniczne;j.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiarow.

10. Przepisy zwigzane.
10.1 Zwigzane normatywy
WTWIORB ITB B5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych (2014)

10.2. Zalecane normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-11203 Materiaty kamienne, ptyty do oktadzin pionowych zewnetrznych i
wewnetrznych

PN-B-06191 Roboty kamieniarskie, elementy kotwigce do osadzania oktadzin kamiennych
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie oktadzina kamienna, wykonania w zakresie
wykonania i badania przy odbiorze.

BN-86/6747-10 Elementy ptytowe z kamienia naturalnego. Ptyty do oktadzin pionowych
zewnetrznych i wewnetrznych.

BN-90/6799-01 Roboty kamieniarskie. Elementy kotwigce do osadzenia oktadziny
kamiennej.

SST 04 Konstrukcje stalowe
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem:

konstrukcji stalowej budynku

balustrad

drabin

krat

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Bedzie réwniez podstawg do:

» Kontrolowania jakosci wykonywanych robét

* Przeprowadzenia procedur odbiorowych

* Rozliczenia wykonanych robét

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz elementéw konstrukgji stalowych zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym
wymienionym w punkcie 1.1

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z wymaganiami niniejsze;

SST i dokumentaciji projektowe;j.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004- r.,Nr 92, poz. 881 z p6z-
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niejszymi zmianami),
» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360,

z pozniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/
w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normie PN-EN 1SO 4885:2017-05

2.2. Wymagania szczegobtowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal nierdzewna zgodnie z pt

zonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m.in.:
— spawarkami,
— palnikami gazowymi,
— zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdélnych

elementéw konstrukciji
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 3
"Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 4
"Ogodlne wymagania dotyczgce srodkéw transportu”..

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadaé wymogom skrajni i
by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp.

Sposdéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzenh. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innych budowli i urzgdzeh powstate w trakcie transportu
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5 "Ogélne
wymagania dotyczgce wykonania robot".

Wykonanie robé6t powinno byé zgodne z normami.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszelkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem i wykonaniem
elementow konstrukcji stalowej.

5.2. Zakres wykonywania rob6t w wytwérni

5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

» gatunku stali,

» asortymentu,

» wilasnosci,

* wymiarow i prostoliniowosci.
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Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczajg dopuszczalne
powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych
elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i
sprawdzony przez Inspektora Nadzoru.

Ciecie elementdw i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany z zachowaniem wymagan

wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukciji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbidr
elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i

brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN IS0 913:2002.

5.2.2. Scalanie konstrukcji

*  Spawanie

Spawanie powinno odbywac sie zgodnie z norma.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z

dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzgdzi¢ kontrole

stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementdw konstrukcji

stalowe;.

Sposdb usuniecia odksztatcen konstrukcji wykonaé zgodnie z zaleceniami normy.

* Potgczenia na sruby

Dokrecanie srub zgodnie z zaleceniami producenta, przy braku wskaznia metody, dokrecanie srub

powinno nastgpi¢ przy uzyciu kontrolowanego momentu dokrecania. Moment obrotowy klucza 1100 Nm

dla srub M24 wymagana sita sprezajgca dla sruby 220kN.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu aby sruba wchodzita do otworu po lekkim

uderzeniu mtotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czeéci tgczonych, co najmniej
dwa zwoje znajdowaly sie nad goérng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co
najmniej dwa zwoje,

— Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ war-
stwg smaru,

— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wykona¢ prace pomiarowe i kontrolne potozenia
elementéw stalowych.

5.3.2. Wykonanie potgczen spawanych

W czasie spawania wilgotno$é wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodna z dokumentacja projektowg. Spoiny czotowe powinny by¢é
podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-8/'M-6977~ (PN-EN 970:1999) :

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

— dla ztgczy normalnej jakoéci - klasa wadliwo$ci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadaé klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadaé wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN 970:1999)

24



Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badanh przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez
Inspektora Nadzoru ponosi Wykonawca.

5.4, Montaz elementow konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogodlne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z

protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim

wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigzaé si¢ do znajomosci i

przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem

odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i

PN-9/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych

warunkom normy PN-82/810052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow przewidzia-
nych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukciji stalowej,

— sity wywotane obcigzaniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robét

przewidzianego w dokumentac;ji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowa¢ aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw

uprzednio zamontowanych.

54.2. Wykonanie potgczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania" i w iloéci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora
Nadzoru. Warunki wykonania potgczen spawanych opisano w punkcie 5.3.2 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby
Warunki wykonania potgczen na sruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja,
projektowg, wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1090-1+A1:2012 i PN-EN 10900-2+A1:2012 oraz
niniejszej SST.

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Inspektora Nadzoru poprzez
sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci rob6t podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE"
ST-00.00.00 pkt. 6 "Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobow i robét
budowlanych pkt 6".

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Wbudowane materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, a kazda zmiana powinna by¢
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

+ kontrola stali,

» sprawdzenie elementdw stalowych,

» sprawdzenie wymiarow konstrukcii,
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» sprawdzenie potgczen,
6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie
» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
» sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,
» sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,
+ kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
+ kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a
ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00;
"Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE"

Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem

jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci sg odbierane przez Komisje poprzez
sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwoérni Wykonawca przedkiada:

» dokumenty techniczne,

« $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,

Odbidr konstrukcji po roztadunku winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien by¢
przez niego zaakceptowany.

Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw
dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytwérni, ze usterki w
czasie odbiorow miedzy operacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej przywotanych
normach lub punktach 2,5 i 6 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI ]
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE"

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako
catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem robét, atestem producenta materiatéw i oceng
jakosci wykonania robot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

» Wykonanie konstrukcji jako catosci:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWIORB ITB A10: Roboty spawalnicze (2009)
WTWIORB ITB C2: Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji budowlanych (2014)

PN-90/B-032000 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonywanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czes¢ 1: Zasady
oceny zgodno$ci elementdw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2+A1:2012 Wykonywanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czes$¢ 2:

Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych
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PN-EN 15048-1:2016-09

PN-EN ISO 1461:2011

PN-EN 14399-1:2015-04

PN-EN 14399-2:2015-04

PN-EN 14399-4:2015-04

PN-EN 14399-4:2015-04

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10204:2006

PN-EN 10365:2017-03
PN-EN 10056-1:2017-03

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10162:2005
PN-M-82054-01:1984
PN-EN 26157-1:1998
PN-EN ISO 6157-2-2006
PN-EN ISO 4014:2011
PN-EN ISO 887:2003

PN-EN ISO 544-2011

PN-EN ISO 21952-2012

PN-EN ISO 9013:2017-04

PN-EN ISO 17637:2017-02

PN-EN ISO 17367:2017-01

PN-EN ISO 11666:2011

PN-EN ISO 10675-1:2017-02

Zestawy srubowe do potgczen niesprezanych - Czes¢ 1 Wymagania

ogolne

Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe Zeliwne metodg

zanurzeniowg - wymagania i metody badan

Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych

Czes¢ 1 Wymagania ogdlne

Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych

Czes¢ 2 Badanie przydatnosci do potgczen sprezanych

Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych

Czes¢ 3 System HR HV - zestawy Sruby z tbem szesciokgtnym i nakretki
szesciokatnej

Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych

Czes¢ 4; System HV - zestawy Sruby z tbem szesciokgtnym i nakretki

szesciokatnej

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

Sta1. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

przechowywanie i transport.

Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki oraz H.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Sruby, wkrety i nakretki. stan nawierzchni

Czesci ztgczne - nieciggtosci nawierzchni. Sruby wkrety

Czesci ztgczne - nieciggtosci nawierzchnin akretki

Sruby z tbem szes$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogéinego przeznaczenia.
Uktad ogdlny.

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne zigczy
spawanych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramoéw.

SST 05. Roboty drogowe, nawierzchnie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania zwigzanych z
wykonaniem podjazdu z kostki betonowe;j

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

27



1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét ziemnych, wykonywanych zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. Materiaty - ogélne wymagania.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ogdlnej ST.

2.2 Nawierzchniai podtoza
—  kruszywo zgodnie z p. t.
— kostka betonowa szara gr. 6cm zgodnie z p.t.
2.3. Obrzeza
Kostka granitowa 8/11cm zgodnie z p. t.
3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i

niedopuszczone do robét.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna. Sprzet budowlany
powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Transport, zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna. Zgodnie z technologig
zatozong w dokumentaciji projektowe;.

4.2. Transport materiatéw
Wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad robét izolacyjnych
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu .

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogéine warunki wykonania robét Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST
Ogdlna specyfikacja techniczna.

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowic¢ grunt piaszczysty -
rodzimy lub nasypowy o WP 2 35 [7].

5.2 Profilowanie i zageszczenie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy
warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podfozu przewidzianym do profilowania,
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Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inspektora, dowiez¢
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia, okreslonych w tablicy1 .Profilowanie podtoza nalezy wykona¢ recznie. Sciety grunt nalezy
wywiez¢ z terenu budowy Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz Is
=1,00. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931 12[5] W przypadku, gdy
gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze
stanowi¢:

- grunt ulepszony pospdtkg, odpadami kamiennymi, Zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

- kruszywo naturalne lub famane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa ttluczniowa, Zwirowa lub Zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentac;ji projektowe;.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego

rodzaju podbudowy.

5.4. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke mozna uktada¢ w rézne desenie: — deseh rzedowy prosty, ktéry uzyskuje sie przez uktadanie
kostki rzedami prostopadtymi do osi drogi, — desen rzedowy ukosny, ktéry otrzymuje sie przez uktadanie
kostki rzedami pod katem 45 od osi drogi, — desen w jodetke, ktéry otrzymuje sie przez uktadanie kostki
pod katem 45° w przeciwne strony na kazdej potowie jezdni, — desen tukowy, ktéry otrzymuje sie przez
ukfadanie kostki w ksztatcie tuku lub innych krzywych. Deseh nawierzchni z kostki kamienne;
nieregularnej powinien by¢ dostosowany do wielkoéci kostki. Przy réznych wymiarach kostki, zaleca sie
ukfadanie jej w formie desenia tukowego, ktéry poza tym nie wymaga przycinania kostek przy
kraweznikach. Szeroko$¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekraczaé¢ 12mm. Spoiny w sgsiednich
rzedach powinny sie mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki. Kostka uzyta do uktadania nawierzchni
powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét, podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu: zgodnosci wykonanych robot z projektem, oraz
prawidtowosci wykonanych detali.

7.0bmiar robét
7.1. Ogdblne zasady prowadzenia obmiaréw roboét
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej p.8. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okres$lajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét
7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
1 m® kruszywa
1 m? nawierzchni
8.0dbiér robot
Ogodine zasady odbioru robdt, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
.Odbiér robét polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikow badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowej.
Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnoséci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Kryteria odbioru robét izolacyjnych
zgodnos¢ wykonanych roboét z projektem
ciggtosc izolacji
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9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady ptatnosci, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykonal zakres robdt wymieniony w niniejszej Specyfikaciji
techniczne;j.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki pomiarow.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Zwigzane normatywy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3.BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptytg

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réownosci nawierzchni planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

6. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci wodg

7. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig

8. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie

9. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego

10. PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie
(zwieztosci)

11. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

13. PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa

14. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
15. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

16. PN-S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej .Warunki techniczne

17 .PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania

techniczne i badania przy odbiorze
18. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
19 .BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

SST 06. Podnosnik pionowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z dostawg i montazem podnosnika pionowego dla os6b poruszajgcych sie na wozkach
inwalidzkich

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg dostawy i montazu podnosnika pionowego,
wykonywanych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz wytycznymi producenta.
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Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ogdlnej ST.
Ponadto:

Tor jazdy prostoliniowy pionowy

Mocowanie konstrukciji do przygotowanego podtoza betonowego

Bez wydzielonej maszynowni;

Najazd na podest platformy podno$nika ,na wprost”

Przelot 180stopni

Rampa najazdowa z blachy ryflowane;

Przystanek dolny na poziomie nawierzchni terenu przylegajacego do budynku, przystanek gérny na poziomie
posadzki spocznika;

Wymiary podestu podnosnika - pozadane wymiary nie mniejsze niz szer. 0,90mm , dt.1,40m.

Udzwig min. 300 kG.

Sterowanie reczne lub automatyczne.

Predkos¢ jazdy 0,05 m/s.

Zasilanie 230V, sterowanie 24 V.

Naped $rubowy

Wysokos¢ podnoszenia minimum do 1,60 m.

Wyposazenie podno$nika w petny pakiet bezpieczenstwa.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét ziemnych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu
z zarzadzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna. Sprzet budowlany
powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogélne warunki wykonania rob o6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST Ogdlna specyfikacja techniczna

6. Kontrola jakosci robét
Ogodine zasady kontroli jakosci robét, podano w ST — 00.00.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

7.0bmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robét, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna. Jednostkg obmiaru jest:
- dlarobét ziemnych - m?
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie przed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiar skomplikowanych pow. lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w
ksigzce obmiaréw.

8.0dbiér robot
Ogdlne zasady odbioru robdt, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
Odbiorowi podlega wykonanie montazu podnosnika.

9.Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady ptatnosci, podano w ST Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

9.2. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykona¢ zakres robdt wymieniony w niniejszej Specyfikaciji
techniczne;j.

Podstawg ptatnosci bedzie cena ryczattowa
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